

焊机常见问题的维修方法
单相场管手工弧焊 

ZX7-160/200(T)

	故障现象
	原因分析
	排除方法

	一、打开电源开关，电源开关指示灯不亮，风机不转，无焊接电流输出。
	外部供电（AC220V）未输入

电源线、开关、接头是否良好；

底板起动电阻、消磁电阻断路。

底板电解滤波电容、硅桥损坏短路引起
	检查外部AC220V电压输入。

检查接头（主要是线扣处或电源线连接处以及开关好坏）。

检测并更换启动消磁电阻。

检查并更换。

	二、电源开关打开，电源指示灯亮，风机转几下停机了，或一焊就自动停机了。
	底板启动电路故障,主继电器,7D361压敏电阻,12V稳压管等元件损坏引起

供电电压过高，引起过压保护；

短时间内连续开关，导致启动电阻过热.。无法启动。
	检查更换相应的元件或底板。

检查电压是否接入AC380V或者电网电压过高。

停机几分钟，等启动电阻冷却后再开机。

	三、电源开关打开，电源指示灯不亮，风机转几下停机了。
	上板辅助电源损坏，无DC24V输出使机器不能启动引起；

驱动场管坏拉低辅助电源输出，或其它导至辅电输出端短路引起辅电不能工作的故障。


	检修辅助电源部分电路（场管,8050三极管,1N4148二极管,9V稳压管,光耦PC817,2.2欧电阻，200:6变压器的好坏）或更换上板

检测辅电的所有的负载并排除故障

	四、开机正常，风机转，电源指示灯亮，异常灯不亮，无焊接电压输出。
	驱动场管及其驱动电路损坏导致无驱动

IC3525损坏不工作引起封波。判定（正常时15脚是电源为12V，16脚是基准电压为5V，8和9脚3~5V，11和14脚5.5V）

IC3525第八脚的保护电路损坏拉低第八脚电压使3525不能工作

辅助电源电压不足使欠压保护电路工作拉低第八脚电压使3525封波
	更换上板或检查上板驱动场管，场管正端供电的2.2欧电阻，模块驱动部分三极管，稳压管好坏并做更换

当16脚不正常时，8和9脚正常而11、14脚不正常时，即可判定3525损坏，维修更换。

检查保护电路（主要是两个8050三极管的好坏）并更换坏件。

以上故障均可更换上板解决。

	五、开机风机转，异常指示灯亮，无焊接电压输出。
	拨掉上板至中板主变压器的连线,再开机观查保护情况.

不再保护为中板故障；为中板主变或整流管击穿损坏

仍然保护为逆变上板故障；为场管或驱动模块损坏
	逐个断开主变连线和整流管来判断是那一个坏并做更换或换中板。

检查上板损坏的场管，电阻，稳压管和二极管并做更换维修或换上板。

	六、焊一段时间或大电流焊接时异常灯亮
	焊一段时间后保护可能是热保护。

保护点电路有干扰引起

逆变板吸收电路有故障

逆变板驱动不平衡引起
	观察风机是否坏掉不转了引起机器过热。

在保护电路可控硅100-6上并电容（102~472）防止干扰

检查逆变板吸收水泥电阻、电容有无老化损坏并更换

检查驱动场管和逆变板驱动模块的驱动电压是否四组一致无偏差

	七、开机正常，但一焊接异常指示灯就亮，无焊接电压输出。
	电流反馈线开路、接触不良或线反。

给定与反馈放大电路故障；IC3140及相关电路有元件坏引起。
	测IC3140第二脚与地间正常时有100电阻，没有则为反馈线断或二脚的100欧电阻坏。

检测IC3140第六脚在机器空载时电压不为零则为它坏，再看第六脚与3525九脚间的8050三极管有无损坏或开路，维修更换损换元件或换上板解决。

	八、开机跳闸。
	电源线或电源底板有短路现象

过压引起压敏电阻损坏

硅桥损坏短路引起。
	１．检测并排除。

２．检查并更换 
３．更换硅桥。

	九、焊接出现偏弧。
	焊接电缆线产生的磁场对电弧造成影响。

极性接反导致。
	改变地线的接法、摆放位置和方向，线缆不要交叉、盘绕。

	十、焊接断弧
	电源带不起或输入线过细过长损耗太大

检查焊把线或地线有接触不良、松断现象。


	换到足够功率的电源上使用（8~10KW以上），并便用符合规格的电源线（30米内至少4平方的线）

	十一、焊接电流不可调。
	电位器损坏或连接线断。

给定路电故障。

反馈电路故障
	测电位器插座中间的线对地有无0~5V左右可调电压，检查并做更换。

先测量给定插座有无5V供电，如无则测量两个9V稳压管、8050三极管，给定微调电阻是否有损坏，损坏则更换。

反馈线接触不好或IC3140第二脚的100欧电阻阻值变大。


第二节 三相场管手工弧焊系列 

ZX7-250、300、315、400 

	故障现象
	原因分析
	排除方法

	一、开机表头无显示，无任何反应，风机不转。
	外部供电有异常，电源线路未连接好或缺相；

确认三相空开是否损坏，三相电源有无进入机内。

机内双14V（15V）工频变压器损坏。
	检查并确认输入电压为三相380V，无同相或缺相情况。

检测并排除

检测变压器初级输入线圈是否开路并更换。

	二、开机表头显示正常，风机转，异常灯不亮，无焊接电压输出。
	缺相或缺相保护电路损坏。

控制板驱动场管及其驱动电路损坏导致无驱动

控制板IC3525损坏不工作引起封波。判定（正常时15脚是电源为12V，16脚是基准电压为5V，8和9脚3~5V，11和14脚5.5V）

控制板IC3525第八脚的保护电路损坏拉低第八脚电压使3525不能工作

辅电损坏输出电压不够（不低于24V）使欠压保护电路工作拉低第八脚电压使3525封波


	可去掉底板连到控制板的缺相保护线来判断是否该电路坏。

更换控制板或检查板上的驱动场管，场管正端供电的1欧电阻，模块驱动部分的三极管，稳压管好坏并做更换

当16脚不正常时，8和9脚正常而11、14脚不正常时，即可判定3525损坏，维修更换。

检查保护电路（主要是两个8050三极管的好坏）并更换坏件。

检查辅助电源部分的IC3843、场管等元件有无损坏。

以上（2.3.4.5.）点的故障均可更换控制板解决。

	三、开机表头显示正常，风机转，异常灯亮无焊接电压输出。
	主回路元件有损坏造成；

A.先关电测量整机输出端的压降是否直通来判断中板整流管有无损坏

B.如果是双逆变器，关机后拔掉其中一个逆变器上板的驱动线，再开机观察保护情况来判断故障出在哪个逆变器上。

C.断掉电源测有故障逆变板上的四组场管子有无损坏，栅极电阻有无损坏；

D.排除场管的损坏后断开540V主电加上驱动，测驱动模块四组输出是否正常一致（3V或5V左右）

控制板本身问题或热敏开关坏。
	逐步检查并更换。

A.将整流管逐步断开测量排除并更换。

B.如果两组驱动线都拨掉后了还保护，刚为控制板有故障。

C.更换逆变上板或排除更换损坏的场管和电阻。

D.更换驱动模块或排除更换模块损坏的二极管，稳压管和电阻。

检查热敏开关和控制板触经保护的可控硅100-6有无损坏.

	四、开机表头显示正常，风机转，一点焊异常灯就亮。
	反馈线开路、接触不良或线反。

给定与反馈放大电路故障；IC3140及相关电路有元件坏引起
	测IC3140第二脚与地间正常时有100电阻，没有则为反馈线断或二脚的100欧电阻坏。

检测IC3140第六脚在机器空载时电压不为零则为它坏，再看第二脚的100欧电阻和第六脚连的8050三极管有无损坏或开路。

	五、开机表头显示正常，风机转，大电流焊接或焊接过程中异常灯亮。
	机器过热引起保护。

逆变板吸收电路有故障

保护点电路有干扰引起

保护点整流二极管1N4148，分压电阻损坏引起

逆变板驱动不平衡引起
	检查风机是否损坏使机器过热

检查逆变板吸收10W47欧水泥电阻、221电容有无损坏并更换

在保护电路可控硅100-6上并电容（102~472）防止干扰

检查并更换损坏元件

检查驱动场管和逆变板驱动模块的驱动电压是否四组一致无偏差

	六、空气开关合不上或跳闸。
	硅桥损坏短路。

输入电源线短路或空开本身坏。

硅桥插座有烧黑现象，线路板炭化或粉尘较多。
	更换硅桥。

检测并排除。

用小刀把炭化部分刮干净后绝缘或除尘处理。

	七、焊接时飞溅大。
	1、输出极性连接不合理。酸性焊条正接，碱性焊条反接。
	1、对调输出线

	八、焊接电流无法调节。
	若表显电流也不能调节为：

A.电位器损坏或断线;

B.远控开关处于开通的档位；

C.远控开关接触不好，连线断（有远控的机器才有此故障）。

若表显电流能调而实际焊接电流调不了则为反馈电路故障引起；


	A.测电位器插座中间的线对地有无0~5V左右可调电压，检查并做更换。

   B.将远控开关打到OFF档位。

   C.检查相关项目并排查故障。

分流器若有烧黑现象会造成没大电流，反馈线接触不好或IC3140第二脚的100欧电阻阻值变大会造成没小电流，检查并更换。

	九、开机风机转，表显不亮，不能调电流无法焊接
	数显表头损坏。

控制板无5V给定电压。
	检查并更换表头。

检查控制板7805有没有5V输出，无则为它损坏或5V电源被损坏元件短路拉低。

	十、焊接出现偏弧。
	焊接电缆线产生的磁场对电弧造成影响。

极性接反导致。
	改变地线的接法、摆放位置和方向，线缆不要交叉、盘绕。

	十一、开机表头显示正常，风机转，异常灯不亮，有空载电压输出却不能焊或只有微弱的小电流。
	预收窄电路失调或损坏引起驱动收窄过多（表现现象为驱动场管处为封波电压却还有空载输出，去掉电压反馈线或使逆变器无输出才能使控制板发波）

中板变压器坏引起输出电压高使预收窄过多
	调整预收窄微调电阻使驱动正常，如无效再检查第二条故障和该电路相关元件的好坏。

检测中板电压是否过高并更换损坏变压器或中板。


第三节 三相IGBT手工弧焊

ZX7-400D/IS/IJ/SX/G、ZX7-500D/I、ZX7-630I

	故障现象
	原因分析
	排除方法

	一、表头无显示，

   风机不旋转，

无焊接输出
	外部供电有异常，电源线路未连接好或缺相；

确认三相空开是否损坏，三相电源有无进入机内。

机内电源板上的保险烧坏。
	检查并确认输入电压为三相380V，无同相或缺相情况。

检测并排除

检测并更换

	二、开机表头无显 

   示，风机旋转常，

无焊接电压输出
	供电电源缺相。

辅助变压器损坏。

控制板电源部分损坏。
	1．检查电源是否缺相。

2．检查变压器输出电压。

检查控制板电源电路。

	四、表头显示正常，风机旋转正常，异常指示灯不亮，无焊接电压输出
	控制板驱动场管及其驱动电路损坏导致无驱动

控制板IC3525损坏不工作引起封波。判定（正常时15脚是电源为12V，16脚是基准电压为5V，8和9脚3~5V，11和14脚5.5V）

控制板IC3525第八脚的保护电路损坏拉低第八脚电压使3525不能工作

反馈电路霍尔损坏引起封波
缺相或缺相保护电路损坏。
	更换控制板或检查板上的驱动场管，场管正端供电的1欧电阻，模块驱动部分的三极管，稳压管的好坏并做更换

当16脚不正常时，8和9脚正常而11、14脚不正常时，即可判定3525损坏，维修更换或换控制板。

检查保护电路（8050三极管、IC LM358是否损坏）并更换坏件或控制板。

拨掉霍尔线观察能否发波有空载判断霍尔是否损坏。

断开缺相保护线进行判断。

	五、开机表头显示正常，异常指示灯     亮，无焊接输出
	二次整流模块损坏。

IGBT有问题

驱动异常或驱动板故障。
	测量整流模块是否击穿并做更换。

检查IGBT有无损坏（正常时IGBT①③和①②脚间有0.3V正向压降,①与⑤、②与⑦间为直通，③④⑥与任何一个脚都不能通），

驱动板上是否有元件损坏，驱动是否正常（两组1.8V左右）， 

	六、开机表头显示正常，点焊异常灯亮。
	反馈电路霍尔损坏，断线或供电不正常。

控制板异常
	检查霍尔的连接及正负电源是否正常，霍尔的输出在空载时应为零，否则为它损坏。

更换主控板。

	七、焊一段时间或焊大电流时异常灯亮
	机器过热引起热保护。
保护点整流二极管1N4148损坏
	检查风机是否损坏使机器过热。

检查并更换损坏元件

	八、焊接过程飞溅大
	输出极性连接不合理。
	酸性焊条采用正接，即正极接工件。

碱性焊条采用反接，即负极接工件。

	九、电流不能调节
	若表显电流也不能调节为：

A.电位器损坏或断线;

B.远控开关处于开通的档位；

C.远控开关接触不好，连线断（有远控的机器才有此故障）。

若表显电流能调而实际焊接电流调不了则为反馈电路故障引起；

表显不亮也调不了电流为数显表头损坏或控制板7805芯片坏。
	A.测电位器插座中间的线对地有无0~5V左右可调电压，检查并做更换。

   B.将远控开关打到OFF档位。

   C.检查相关项目并排查故障。

检查反馈电路以及霍尔的好坏。

检查7805有没有5V输出，无则为它损坏。

	十、空气开关合不上
	空气开关本身有损坏。

过压引起三相整流桥输出端的压敏电阻损坏短路

输入电源线短路。

三相整流桥损坏或IGBT严重损坏。
	更换空气开关。

检查并更换压敏电阻

检查并排除。

用万用表检查并更换损坏器件。


第四节 单相场管氩弧焊

WS-160S、200S、250S、180A、180P、200A、200P
	故障现象
	原因分析
	排除方法

	一、开机电源指示灯不亮，风机不转，按焊枪开关机内无任何反应。
	外部供电（AC220V）未输入

电源线、开关、接头是否良好；

底板起动电阻、消磁电阻断路。

底板电解滤波电容、硅桥损坏短路引起
	检查外部AC220V电压输入。

检查接头（主要是线扣处或电源线连接处以及开关好坏）。

检测并更换启动消磁电阻。

检查并更换。

	二、开机电源指示灯亮，风机转几下停了，或一焊接就停机没反应了。
	底板启动电路故障,主继电器,7D361压敏电阻,12V稳压管等元件损坏引起

供电电压过高，引起过压保护；

短时间内连续开关，导致启动电阻过热。无法启动。
	检查更换相应的元件或底板。

检查电压是否接入AC380V或者电网电压过高。

停机几分钟，等启动电阻冷却后再开机。

	三、开机电源指示灯不亮，风机转几下停了，按枪无任何反应
	上板辅助电源损坏，无DC24V输出使机器不能启动引起；

驱动场管坏拉低辅助电源输出，或其它导致辅电输出端短路引起辅电不能工作的故障。


	检修辅助电源部分电路（场管,8050三极管,1N4148二极管,9V稳压管,光耦PC817,2.2欧电阻，200:6变压器的好坏）或更换上板。

检测辅电的所有的负载并排除故障

	四、开机跳闸。
	电源线或电源底板有短路现象

过压引起压敏电阻损坏

硅桥损坏短路引起。
	检测并排除。

检查并更换 

更换硅桥。

	五、开机指示灯亮，风机转，按焊枪开关完全无反应。
	焊枪开关坏或控制线松断；

航空插座接触不良或连接线松断；

机内的手开关线断。
	检查焊枪控制线；

检查并更换；

检查并排除；

	六、开机指示灯亮，风机转，按焊枪开关有高频无气出（或一直出气）,气阀不动作。
	气阀损坏（气阀是AC220V的）

气阀继电器坏（DC24V的）

气路不通，堵塞。

气阀控制电路损坏
	检查并更换；

检查并更换；

检查并排除

检查气阀控制电路的场管Z24等元件和线路。

	七、开机指示灯亮，异常指示灯不亮，风机转，按焊枪开关有气出(气阀能动作)无高频，但能接触引弧(有空载)
	空载电压未加到底板高频继电器控制电路上

高频继电器及其控制电路故障

高频升压电路有元件损坏

高频升压部分PCB板上有漏电、爬电的现象
	检查连接线路是否相通

检查高频继电器、24V稳压管等该电路的元件有无损坏并做更换

检查升压变压器，高压二极管、电容，限流电阻等元件无损坏并做更换

将漏电炭化的地方用小刀刮干净，保证线路连接好后绝缘处理

	八、开机指示灯亮，异常指示灯不亮，风机转，按焊枪开关有气出(气阀能动作)无高频，完全不能起弧(无空载)
	断掉封波线后有高频为底板手开关电路故障

断掉封波线后仍无高频为控制板故障，可能是因为

  A.驱动场管及其驱动电路损坏导致无驱动

B.IC3525损坏不工作引起封波。判定（正常时15脚是电源为12V，16脚是基准电压为5V，8      和9脚3~5V，11和14脚5.5V）

C.IC3525第八脚的保护电路损坏拉低第八脚电压使3525不能工作

辅助电源电压不足使欠压保护电路工作拉低第八脚电压使3525封波
	检查手开关电路的元件（主要是两个8050）和线路连接有无问题

A.更换上板或检查上板驱动场管，场管正端供电的2.2欧电阻，模块驱动部分三极管，稳压管好坏并做更换

B.当16脚不正常时，8和9脚正常而11、14脚不正常时，即可判定3525损坏，维修更换。

C.检查保护电路（主要是两个8050三极管的好坏）并更换坏件

检查辅助电源是否欠压（不低于24V）

	九、开机指示灯亮，风机转，按焊枪开关有气出，一按枪开关异常灯亮。（或手工焊时开机异常灯亮）
	拔掉上板至中板主变的插座不再保护为中板双向快恢复二极管，整流管击穿或主变压器损坏引起

拔掉上板至底板高频引弧的供电线不再保护为底板高频升压变压器损坏，高频升压部分爬电引起

以上两个插座都去掉了还会保护是逆变上板故障；为场管或驱动模块损坏
	先排除双向快恢复二极管后再逐个检查整流管和变压器，并做更换。

检查并做更换

检查上板损坏的场管，电阻，稳压管和二极管并做更换维修或换上板

	十、开机指示灯亮，风机转，按焊枪开关有气出，异常灯不亮,但是一焊接异常灯就亮。
	电流反馈线开路、接触不良或线反。

给定与反馈放大电路故障；IC3140及相关电路有元件坏引起。
	测IC3140第二脚与地间正常时有100电阻，没有则为反馈线断或二脚的100欧电阻坏。

检测IC3140第六脚在机器空载时电压不为零则为它坏，再看第六脚与3525九脚间的8050三极管有无损坏或开路，维修更换损换元件或换上板解决。

	十一、焊一段时间或大电流焊接时异常灯亮
	焊一段时间后保护可能是热保护。

保护点电路有干扰引起

逆变板吸收电路有故障

逆变板驱动不平衡引起
	观察风机是否坏掉不转了引起机器过热。

在保护电路可控硅100-6上并电容（102~472）防止干扰

检查逆变板吸收水泥电阻、电容有无老化损坏并更换

检查驱动场管和逆变板驱动模块的驱动电压是否四组一致无偏差

	十二、焊接电流不可调。
	电位器损坏或连接线断。

给定路电故障。

反馈电路故障
	有空载时测电位器插座中间的线对地有无0~5V左右可调电压，检查并做更换。

先按开关测量给定插座有无5V供电，如无则测量两个9V稳压管、8050三极管，给定微调电阻是否有损坏，损坏则更换。

反馈线接触不好或IC3140第二脚的100欧电阻阻值变大。

	十三、按焊枪开关，有高频声能对工件放电，但无电流输出不能起弧。
	焊枪电缆接触不良或松断、地线没接到工件或接地不良；

两用机的地线接错位置（应该工件接正端）
	检查并排除；

将地线接到正确位置。

	十四、有高频却不好起弧。
	放电嘴间距不适当或烧损氧化使高频弱引起；

高频引弧板上有漏电使高频过弱引起；

气电一体接头损坏与机壳间相碰或漏电引起；

没有氩气或流量太小；
	调整放电嘴到合适距离；

检查并排除；                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              

检查更换；

检查并排除；

	十五、开机有高频。
	底板手开关封波电路故障；

封波线开路或两用机的功能转换开关接触不 好。

手开关线相碰短路引起
	检查手开关电路的元件（主要是两个8050）

检查线路连接有无问题

检查并排除；

	 十六、按开关后高频不断
	高频串入到机壳上对手开关信号线造成干扰

有衰减功能的机器（WS200P）衰减功能不能调节引起
	分别排查机器的气电一体接头、快接插座、航空插座是否有对机壳漏高频的情况。

检查衰减功能能否调节，衰减电位器和连线有无损坏。


